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Filtre

Filtrele sunt o parte importanta in procesul tehnologic in
diferite ramuri ale economiei. Se folosesc pentru filtrarea
lichidelor in industria chimica si alimentara, pentru curatarea
si separarea uleiurilor de diverse deseuri s.a.m.d.

Ele sunt in mare parte din otel inoxidabil DIN 1.4301,1.4401,
1.4541, 1.4841 in functie de necesitatea si natura
procesului tehnologic. De asemenea ele pot fi fabricate din
oteluri comune sau materiale neferoase.

Pentru fabricarea filtrelor, sunt utilizate foi perforate, sita fina
extrudata si asa numitele tesaturi tehnice de filtrare si alte
combinatii ale acestora. Designul personalizat al filtrelor este
intotdeauna adaptat cerintelor specifice clientului si conditiilor
de functionare.
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Filtre si cosuri filtrant

Filtru cilindric multistrat cu flansa si fund

In mod ideal, filtrul este alcatuit dintr-un invelis de sustinere, de obicei dintr-o
foaie perforata si un strat filtrant de tesaturi fine in exteriorul sau in interiorul
filtrului (in functie de directia de curgere a fluidului- fie Tnspre interior sau spre
exterior).

Filtrul poate avea o fund inchis sau filtrant si este prevazut cu o flansa pentru
fixarea in sistemul de filtrare. Poate chiar sa aibe manere de manipulare.
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Filtre cilindrice multistrat

Teaca de sustinere a filtrului este de obicei realizata dintr-un sita mai groasa;
stratul filtrant fin se afla in exteriorul sau in interiorul filtrului (in functie de
directia de curgere).

Stratul de filtrare poate fi prevazut cu un strat suplimentar de protectie
impotriva deteriorarii in timpul manipularii sau a refluxului. Marginile filtrului
pot fi intarite.
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Material: uzual DIN 1.4301 sau 1.4401
Dimensiuni: de obicei in intervalul 20 - 500 mm, lungimea in intervalul 30-900 mm.
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Filtru monostrat (sac de filtrare)

Technicka (filtraéni) tkanina

Filtre plisate

Pentru a mari suprafata de
lucru, stratul de filtru poate fi
incretit - plisat.

Acest lucru face posibila
obtinerea unei puteri mai
mari de filtrare. Este
prevazuta cu orificii sau
flanse.

Filtre conducta

Filtrul este fabricat din tesaturi
tehnice realizate din fire mai
groase cu o dimensiune mai
mare a ochiurilor, de obicei de
la 0.6 la 2,0 mm. Este

autoportant, poate fi prevazut
cu un inel de rigidizare sau cu
flansa. Se monteaza in
sistemul teavi intre flanse.

Material: Uzual DIN 1.4301; sau 1.4401, 1.4541, 1.4841

Filtre si cosuri filtrant

Cosuri filtrante

Cosuri si tavi

Se utilizeaza pentru producerea, transportul, tratarea de suprafata sau
tratamentul termic al produselor. T$i gasesc aplicabilitate in
managementul depozitului, degresarea, procesele de galvanizare, in
cuptoare de calire s.a.m.d.

Acestea sunt realizate din site impletite sau sudate cu ochiuri patrate
sau rectangulare, tesaturi tehnice, site fanta, foi de tabla intregi sau
perforate si metale expandate sau combinatii intre aceste produse.
Mediul de lucru corespunde proprietatilor materialelor alese, calitatea
cea mai frecvent utilizata este DIN 1.4301, 1.4401, 1.4841, 1.4845,

1.4864 s

Tipuri de cosuri (utilizare):

1. cosuri de calire si coacere
. cosuri de degresare ;
. cosuri cu site fanta ———
. cosuri de absorbtie
. cosuri de calire

. cosuri de prajire
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Prezentare generala a sortlmentelor
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Materlale tehmce

- diferite tipuri de impletitura
- otel inox

- din metale colorate

- otel negru si zincat

- alte fibre artificiale

Materiale filtrante
- o;el inox

- din metale colorate

- tesatura: neteda

in diagonala
armata

Site impletite
-din sarma crep

- 0 parte neteda

- cu dublu crep

- otel de arc

- otel de arc inoxidabil

Alte tipuri de site

- harpa orizontala

- harpa verticala

- harpa cu struna si combinate
- otel de arc

- otel de arc inoxidabil

Suprafete

poliuretanice

- de diferite duritati

- cu margine dreapta sau falt
- dimensiuni exacte pt. fiecare
ciur

- diferite grosimi

cauciucate
- Clip-Tec, Uni-Adapt, Uni-Step
- duritati 35-90 Shore
- elemente de drenaj

- site membrana

S
Site tip degete Tesaturi pentru
- sistem pentru curatarea insecte
E) ?)gqr?t?lgusjttjillaje de mari - polistiiona By
dimensiuni =fivra de stifla

- aluminiu

- diferite latimi

- diferite culori

Sisteme poliuretanice Site fanta

- bucla si sudate

- suprafete fanta si cilindri
- filtre fanta

- diferite tipuri de armare

Benzi transportoare

- toate benzile impletite

- benzi-din. material plastic

- diferite variante petru margini
- curbate sau in spirala

- transportatoare complete

Site sudate

- in puncte sau presare
- neagra

- zincata

- otel inox

Filtre industriale

- producerea de filtre
personalizate la comanda

- productie unitara sau in serie
- cosuri filtrante

Site de laborator
- otel inoxidabil, bronz,
aluminiu

- © 100, 200 - 400 mm

- 300x300, 500x500 mm
- dfevéné ramy

- polovi¢ni nebo plna uzit.
vySka

Aparate de laborator
- comandé manuala si digitala
- sortare uscatd sau umeda

- posibilitate de vibrare

Materiale perforate
- otel negru, zincat
- otel inox tabla

- rola sau foi

Gratare
- otel negru
- otel zincat
= otel inoxidabil






