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INTRODUCERE

Benzile de transport sunt utilizate in aproape toate sectoarele industriale ca
mijloc de accelerare a transportului si manipularii produselor si a eficientei
generale a productiei. Frecvent, aceste centuri sunt una din componentele
cheie ale instalatiilor de productie si ale unitatilor tehnologice. Acestea sunt
in special benzi de sdrma, dar si benzi din placi.

Benzile transportoare sunt fabricate si livrate in principal la comanda in
functie de dorintele si nevoile specifice ale clientilor nostri. Unele benzi
transportoare pot fi echipate cu elemente de prindere, panouri laterale sau
alte caracteristici speciale care depasesc designul standard. De asemenea,
furnizdm accesoriile necesare, cum ar fi rotile motoare, segmentele de
conectare sau tuburile de conectare.

MATERIALE FOLOSITE

Benzile sunt fabricate din materiale diferite in functie de utilizarea lor. Cele
mai obisnuite materiale pentru productia lor sunt otelurile lucioase de o
calitate standard, otelul galvanizat, otelul inoxidabil, otel rezistent la
temperaturi ridicate dar si la medii acide. Pentru benzile metalice,
temperatura de utilizare este de la -200 ° C la + 1200 ° C.

1. Otel lucios (standard)

Avantajul acestui material este rezistenta la tractiune relativ ridicata la
temperaturi normale si costul relativ scazut. Poate fi folosit cu succes la
benzile care nu sunt expuse la umiditate si temperatura de utilizare nu
depaseste cca. 350 ° C

2, Otel galvanizat

Are aceleasi proprietati ca si materialul anterior, in plus, firele
galvanizate au posibilitati extinse de utilizare in medii umede.

3. Otel inoxidabil

Acestea sunt aliaje de fier si crom, respectiv. aliaje de fier, crom si
nichel. in cazul de fat3, este otel rezistent la coroziunea produsa de
aplicarea umiditatii, in al doilea caz otel rezistent la acid si temperaturi
de pana la aproximativ 700 ° C. Cele mai utilizate materiale sunt DIN
1.4301, 1.4401 si 1.4310.

4. Otel rezistent la temperaturi ridicate

Din nou, acestea sunt oteluri inoxidabile crom-nichel, care pe baza
compozitiei lor chimice, sunt capabile sa reziste la temperaturi de la 600
°Cla 1200 ° C. Cele mai frecvent utilizate tipuri de otel sunt cele cu
3-5% Cr pentru temperaturi de aproximativ 600-700 ° C si de asemenea,
pentru temperaturi mai ridicate DIN 1.4841, 1.4864, 1.4828, 1.4887 si
altele.
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Realizarea benzilor din sarma si descrierea acestora
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Dimensiuni:

a pasul
(distanta dintre centrele sarmelor transversale]

b distanta dintre spite
(distanta de la centrul sédrmei spiralat pdna la centrul sdrmei spiralat]

diametrul sérmei spiralate sau diametrul profilului sdrmei
diametrul sérmelor transversale

ochiul [distanta dintre sarme]

lungimea ochiului final

numarul de bare transversale pe pas

lungimea benzii

latimea benzii
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Tip 100

Benzi transportoare de sarma

Descriere

sarme rasucite n spirala cu densitate mare

spirale infasurate alternativ la stanga / la dreapta
spirale din s&rma plata

fire transversale drepte

nu este potrivit pentru utilizare la temperaturi ridicate

Caraceristici

functionarea dreapta a benzii

suprafata neteda a benzii care permite transportul produselor cu o
suprafatd mica de contact

densitate mare a benzii pentru transportul obiectelor mici

durata lunga de viata a acestor benzi

nu este potrivit pentru transportul produselor in urma carora raman
reziduuri pe banda, acestea se lipesc si reduc perioada de viata.

Detalii tehnice
Pasul sarmelor transversale: 6,50 - 50,80 mm
Diametrul sarmelor transversale:  nu se specificd (aprox. 1,5 x |&timea sarmei spiralate)
Diametrul sarmelor transversale: 1,40 - 8,00 mm
Dimensiunea sarmelor spiralate: ~ 1,2x0,7-6,0 x 3,0 mm

Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil
Tempertura de lucru: pana la 400 °C
Terminatiile marginale: bucla (S), curbate (U), sudate (G)
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Tip 200

Descriere

www.eurositex.ro

Caracteristici

sarme rasucite in spirala cu infasurare larga
spirale infasurate alternativ la stanga / la dreapta
spirale din s&rma circulara

sarme transversal drepte

s densitate mare a benzii pentru transportul produselor cu

suprafatd mica

s durata lunga de viata a acestor benzi
s nu este potrivit pentru transportul produselor care lasa
reziduuri, acestea lipindu-se de banda limiteaza

functionalitatea

s Prelucrarea firelor transversale prin crestare pentru a
impiedica miscarea sarmelor spirala pe firul transversal

s posibilitatea aplatizarii a firelor transversale la marginea
benzii cu terminatie bucla (S)

Detalii tehnice

Pasul sarmelor transversale:
Pasul sarmelor transversale:

Diametrul sarmelor transversale:

Diametrul sarmelor spiralate:
Materialele standard:
Tempertura de lucru:
Terminatiile marginale:

6,50 - 50,80 mm

nu se specifica (aprox. 1,5 x atimea s&rmei spiralate)
1,40 - 8,00 mm

1,00 - 5,00 mm

otel lucios, otel inoxidabil, otel inoxidabil pt. temp. mari
pana la 1150 °C

bucla (S), curbate (U), sudate (G), laturi (RK)
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Tip 300

Descriere

sarme rasucite in spirala cu densitate mare

spirale infasurate alternativ la stanga / la dreapta

spirale din sarma plata

sarme ondulate transversal

Caracteristici
functionarea dreapta a benzii
suprafata neteda a benzii care permite transportul produselor cu o

Detalii

suprafatd mica de contact

suprafata mare permite spalarea sau uscarea produselor pe banda
durata lunga de viata a acestor benzi

tehnice

Pasul sarmelor transversale:
Pasul sarmelor transversale:
Diametrul sarmelor transversale:
Dimensiunea sarmelor spiralate:
Materialele standard:

Tempertura de lucru:

Terminatiile marginale:

2,70 - 80,60 mm

2,00 - 50,00 mm

0,60 - 8,00 mm
1,2x0,7-6,0x3,0mm

otel lucios, otel inoxidabil, otel inoxidabil pt. temp. mari

panala 750 °C

sudate (G), bucla (S), curbate (U)
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Tip 330 Si 340 Tip 400

Descriere Descriere
8 sdrme rasucite in spirala cu densitate mare s sarme rasucite in spirala cu densitate mare
s banda are multiple fire transversale pe pas (3 sau 4) Si multiple s spirale infasurate alternativ la stanga / la dreapta
intercanexiuni spirala s spirale din s&rma circulara
s spirale infaSurate alternativ la stanga / la dreapta » sarme ondulate transversal
s spirale din sdrma plata
s sdrme ondulate transversal e
Caracteristici
» functionarea dreapta a benzii
Caracteristici s suprafatd neteda a benzii care permite transportul produselor cu o
s functionarea dreapta a benzii suprafata mica de contact
s banda foarte densa si compacta s suprafatd mare permite spalarea sau uscarea produselor pe banda
s o suprafata neteda care permite transportul produselor cu o suprafata s durata lunga de viata a acestor benzi
mica de contact s Este tipul de curea cel mai utilizat pe scaré larga
s are o suprafaté libera mica pentru transportul de produse mici
s durata lunga de viata a acestor benzi
Detalii tehnice
Pasul sarmelor transversale: 2,70 - 86,00 mm
Detalii tEhl'lA|CE Pasul sarmelor transversale: 2,00 - 50,00 mm
Pasul s?rmelor transversale: 5,50 - 17,00 mm Diametrul sarmelor transversale: 1,00 - 8,00 mm
P?S”| sarm(?lor transversale: 4.50-9,10 mm Diametrul sarmelor spiralate: 0,80 - 6,00 mm
Diametrul sarmelor transversale: 1,20-2,20 mm Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil, otel inoxidabil pt. temp. mari
Dimensiunea sarmelor spiralate: 120070 -2,00 x 0,75 mm Tempertura de lucru: péné la 1150 °C '
Numarul de fire transversale pe pas: 3 sau 4 Terminatiile marginale: sudate (G), bucla (S), curbate (U), laturi (RK)
Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil, otel inoxidabil pt. temp. mari
Tempertura de lucru: pandla 1150 °C
Terminatiile marginale: sudate (G), laturi (RK)
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Tip 400 CTR

Descriere

0 versiune speciala a benzii metalurgice 400

Tip 402

Descriere

0 versiune speciala a benzii metalurgice 400

8 sarme rasucite in spirala cu densitate mare s dublu spiralat infasurare
s spirale infasurate alternativ la stdnga / la dreapta » sarme rasucite in spirala cu densitate mare
s spirale din sarma circulara s spirale infasurate alternativ stanga / dreapta
s sarme ondulate transversal s fire spiralate din sadrma circulara
s unitatea este proiectata folosind roti speciale dintate s fire transversale ondulate
s nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate

Caracteristici

o functionarea dreaptéa a benzii

s 0 suprafatad neteda a benzii permite transportul produselor cu o suprafata
mica de contact

s 0 suprafata liberd mica, rezistenta la caldura

s durata lunga de viata a acestor benzi

Caracteristici

s functionarea dreapta a benzi

s buna functionare a centurii

s suprafatd mare pentru spalarea sau uscarea produselor pe curea
s durata lunga de viata a acestor benzi
[ ]

angrenare pozitiva a centurii fara alunecare Detalii tehnice

Pasul sarmelor transversale: 17,00 mm
Detalii tehnice Pasul sarmelor transversale: 9,00 mm
Pasul sarmelor transversale: 5,08 -12,70 mm Diametrul sdrmelor transversale: 2,00 - 3,50 mm
Pasul sérmelor transversale: 5,08 -10,16 mm Diametrul sarmelor spiralate: 2,00 - 3,00 mm
Diametrul sarmelor transversale: 1,20 - 1,40 mm Materialele standard: otel inoxidabil pentru temperaturi mari
Diametrul sérmelor spiralate: 0,90 - 1,40 mm Tempertura de lucru: pana la 1150 °C
Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil Terminatiile marginale: sudate (G)
Tempertura de lucru: pana la 400 °C
Terminatiile marginale: sudate (G)
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Tip 430 a 440 Tip 500 a 502

Descriere Descriere

www.eurositex.ro

« fire in spirala infasurate larg

* banda are multiple fire transversale pe pas (3 sau 4) si multiplii
spirale

* spirale infasurate alternativ stanga / dreapta

« fire spiralate din s&rma circulara

« fire transversale ondulate

Caracteristici

» functionarea deapta a benzii

* banda foarte densa si compacta

* 0 suprafata neteda a benzii care permite transportul produselor cu o
suprafata mica de contact

» suprafata libera mica pentru transportul de produse mici

* durata lunga de viata a acestor benzi

Detalii tehnice
Pasul sarmelor transversale: 4,00 - 18,00 mm
Pasul sarmelor spiralate: 2.80-12,50 mm
Diametrul s&rmelor transversale: 0,90 - 3,50 mm
Dimensiunea sarmelor spiralate: 0,70 - 2,80 mm
Numarul srmelor transversale pe pas: 3 nebo 4
Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil, otel inoxidabil pentru

temperaturi mari
Tempertura de lucru: pana la 1150 °C

Terminatiile marginale: sudate (G), laturi (RK)
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* versiune speciala a benzii destinata metalurgiei

« tipul 502 - varianta cu spirale duble

« fire Tn spirala infasurate larg

« spiralele sunt infasurate intr-o parte la stdnga sau la dreapta
« fire spiralate din sarma circulara

« fire transversale drepte

* marginile intarite ale benzii

Caracteristici

+ functionarea dreapta a benzii

* suprafata libera mare a benzii

* greutatea relativ scazuta

* rezistenta ridicata a acestor benzi

« datorita designului sau robust, este cel mai potrivit pentru utilizarea la
temperaturi ridicate

Detalii tehnice
Pasul sérmelor transversale: 10,00 - 40,00 mm
Pasul sérmelor spiralate: 8.00 - 30,00 mm
Diametrul sarmelor transversale: 1,60 - 5,00 mm
Diametrul sarmelor spiralate: 1,25-3,40 mm
Materialele standard: otel inoxidabis pentru temperaturi mari
Tempertura de lucru: panala 1150 °C
Terminatiile marginale: sudate (G)
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Tip 550 Tip 550 - S Belt

Descriere Descriere
s sarme rasucite in spirala cu densitate mare s sarme rasucite in spirala cu densitate mare
s spirale infasurate alternativ la stdnga / la dreapta » spirale infasurate alternativ la stdnga / la dreapta
s spirale din sarma circulara s spirale din sarma circulara ulterior aplatizate
s fara sarme transversale s fara sarme transversale
o nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate s destinat utilizarii in cuptoare de copt pentru panificatie

Caracteristici Caracteristici
» suprafata libera mare a benzii * zona libera mica a benzii
* greutate relativ scazuta * greutate relativ scazuta
« este potrivit numai pentru sarcini mici si temperaturi scazute * este potrivit numai pentru sarcini mici si pentru temperaturi

de panala300°C
« flexibilitate redusa a benzii

Detalii tehnice

Dimensiune ochi: 2,00 - 25,00 mm Detalii tehnice

Diametru s&rma: 0,70 - 5,00 mm Dimensiune ochi: 4,00 - 6,00 mm

Materiale standard: otel lucios, otel inoxidabil Diametru sarma: 0,80 - 1,50 mm

Temperatura de lucru: pana la 300 °C Materiale standard: otel lucios

Terminatiile marginale: sudate (G), indoite (H) Temperatura de lucru: pan la 300 °C
Terminatiile marginale: sudate (G), indoite (H)
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Tip 600

Descriere
» sarme drepte sau traversate
» cabluri din otel infasurate in directia miscarii centurii
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate

Caracteristici
» suprafata liberd mare
* usor de curatat
* trebuie sa fie fabricate la lungime exacta, nu scurtata sau extinsa

Detalii tehnice

Pasul tijelor transversale: 2,00 - 3,85 mm

Pasul cablurilor: 14.00 - 30,00 mm

Diametrul tijelor transversale: 1,20 - 2,00 mm

Diametrul cablului: 0,80 - 2,00 mm

Materialele standard: otel lucios, otel zincat, otel inoxidabil
Temperatura de lucru: panala 300 °C

Terminatia marginala: indoite (H), sudate (G)

Tip 700

Descriere
* sdrmele transversale indoite in mod regulat, care sunt intretesute intre ele
« finalizarea benzii cu margine simpla sau dubla
* unitatea angrenata de roti dintate
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate

Caracteristici
» functionarea dreapta sau curba a benzii
* posibilitate de indoire chiar si la margine mica de tranzitie
* buna functionare a benzii
* angrenare pozitiva a benzii fara alunecare
+ suprafata mare da posibilitatea spalarii si uscarii produselor pe banda
» zona mica de contact cu produsul, acolo unde este necesar
» foarte usoara
* lipirea produselor transportate este minima
* usor de curatat
* predispusa la deteriorare, necesita ingrijire si intretinere periodica

Detalii tehnice
Pasul sarmelor: 4,00 - 19,05 mm
Diametrul s&rmelor: 0,90 - 2,80 mm
Dimensiunea ochiului: 50,00 - 150,00 mm
Materialele standard: otel de arc lucios, otel inoxidabil
Temperatura de lucru: pana la 350 °C
Terminatia marginald: bucla (S)

s
g
E
=
St
+
+
:

B LTS

www.eurositex.ro



www.eurositex.ro

Tip 750 Tip 800

Descriere Descriere
* sarme drepte transversale terminate cu bucla « fire transversale drepte
* unitatea este angrenata cu roti dintate « firele longitudinale sunt strénse in functie de distanta dorita
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate * elementele de sustinere sunt lamelele plate din otel introduse intre

firele longitudinale
* unitatea este angrenata de roti dintate

Caracterisitici * nu este destinat utiliz&rii la temperaturi ridicate

» functionarea dreapta si neteda a benzii
* angrenare pozitiva a benzii fara alunecare Caracteristici
* suprafata libera mare

» foarte usoara

* lipirea produsele transportate este minima

* usor de curatat

* predispusa la deteriorari

* in ceea ce priveste constructia benzii este adecvata numai pentru
[atimi mai mici (pana la aprox. 600 mm), riscul de deformare

» functionarea dreapta si neteda a benzii

* angrenare pozitiva a benzii fara alunecare

* suprafata liberd mare

* rezistenta ridicata si durabilitate a acestor benzi
* lipirea produsele transportate este minima

* usor de curatat

Detalii tehnice

Detalii tehnice Pasul sarmelor transversale: 19,05 - 100,00 mm
Pasul sarmelor: 15,20 - 61,10 mm Pasul sarmelor longitudinale: 2,00 - 50,00 mm
Diametrul tijelor: 4,00 - 8,00 mm Diametrul sarmelor transversale: 4,00 - 8,00 mm
Materialele standard: lotel lucios, otel inoxidabil Diametrul sarmelor longitudinale: 1,00 - 4,00 mm
Temperatura de lucru: pana la 350 °C Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil
Terminatia marginala: buclé (S) Temperatura de lucru: pana la 400 °C

Terminatia marginala: sudate (G), cu laturi (RK)
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Tip 900 Tip 1000

Descriere Descriere
« fire transversale drepte « fire transversale drepte
* benda este realizata din placi de otel plane (ca un fagure) * spirale infasurate alternativ stanga / dreapta sau fara fire spiralate
* unitatea este angrenata cu roti dintate * terminatie speciala cu lant - posibilitatea de a functiona drept dar si in
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate curba

* unitatea este angrenata cu roti dintate
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate

Caracterisitici
« functionarea dreapta si neteda a benzii Caracteristici
* angrenare pozitiva a centurii fara alunecare - functionarea dreapt& sau curbata a benzii
* suprafata libera mare * angrenare pozitiva a centurii fara alunecare
* rezistenta ridicata si durabilitate a acestor benzii « band are posibilitatea de a rula in spirala ascendent&
» suprafata liberd mare
* lipirea produsele transportate este minima
Detalii tehnice * ugor de curatat
Pasul sarmelor transversale: 13.70 - 50,00 mm * durata lunga de viata a acestor curele
Pasul profilelor (fagure): 14.00 - 32,00 mm
Diametrul sarmelor transversale: 2,50 - 5,00 mm
Dimensiunea profilului (fagure): 950 1,20 - 12,50 x 1,50 mm Detalii tehnice
Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil Pasul séarmelor transversale: 19,05 - 27,40 mm
Temperatura de lucru: pana la 400 °C Pasul sarmelor spiralate: 5.00 - 12,70 mm
Terminatia marginala: sudate(G) Diametrul sarmelor transversale: 5,00 mm
Diametrul sarmelor spiralate: 1,00 - 1,60 mm
Materialele standard: otel inoxidabil
Temperatura de lucru: dela-200 pana la + 350 °C
Terminatia marginala: lant (KE)
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Tip 1500 Terminatii banda

Marginile benzilor pot fi terminate in mod arbitrar.
Descriere Urmatoarele ilustratii prezinta cele mai frecvente tipuri de terminatii.
* banda din bare presate
* sarme transversale drepte
* inchiderea lantului cu role
* se poate construi cu panouri laterale sau suporturi
* suprafata placii este neteda, perforata sau profilata
* unitatea este angrenata cu roti dintate pe lant
* nu este destinat utilizarii la temperaturi ridicate

Caracteristici » Terminatie cu lant
« functionarea dreapta si neteda a benzii
* angrenare pozitiva a centurii fara alunecare
+ ideal pentru transportul ascensional si de coborare

* banda poate fi umpluta de produse foarte mici
* rezistenta foarte mare

8 Terminatie cu intaritura
» durata lunga de viata a acestor benzi

Detalii tehnice

Pasul tijelor transversale: 25,40 + 38,10 + 63,00 + 100,00 mm
Diametrul tijelor transversale: 500 + 8,00 + 11,00 mm

Materialele standard: otel lucios, otel inoxidabil - —
L A L 8 Terminatie cu laturi -- o
Terminatia marginala: lant (KE) ; . —

8 Terminatie cu bucla

0 s

8 Terminatie cu sudura

8 Terminatie cu indoire
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Chestionar pentru benzi transportoare

Firma:

Adresa:

Persoana de contact:

Telefon, fax, e-mail:

Informatii despre banda din sarma

1. Tipul benzii dupa caz denumirea:

2. Material (daca este cunoscut):

3. Lungimea benzii [m]:

4. Latimea exterioard a benzii [mm]:

5. Latime banda centru / centru lant [mm]:

6. Latimea de lucru banda [mm]:

7. Terminatie banda(ex.: sudata, pliata, cu bucla s.a.m.d.):

8. sarma spirala [mm]:

9. sarme transversale [mm]:

10. Pasul samelor transversale [mm]:
11.  Pasul sarmelor spiralate [mm]:
12.  Sunt necesare laturi ?

Dact. DA, specificali:
12.1 Ce dimensiuni [mm]:

12.2 Metoda de fixare a laturilor [mm]:
13. Sunt necesare transportatoare ?

Dact DA, specificali:
13.1 Tip:

13.2 (nallime [mm]:
13.3 Distanta dintre ele [mm]:
14. Scopul benzii transportoare
transport, spalare, uscare, racire, calire, temperare -

racorire, sudare, cementare, aglutinare, nitrurare sau
altele:

Informatii privind echipamentele
de transport si operationale

1. Pozitionare rola angrenare, adicé intrare-iesire sau lateral:
2. Lungimea dispozitivului [mm]:

3. Distanta axiala a rolelor [mm]:

4. Exista o indoire negativa a benzii? (Specificati in schita).
5. Tamburul de actionare - tambur plin sau gol:

5.1 Diametrul tamburului de actionare [mm]:

5.2 Tambur de transmisie fara / cu garnitura de frictiune:
5.3 Unghiul de infasurare pe rola de antrenare[°]:

6. Alti tamburi - intoarcere, tensionare sau presare:

6.1 Numarul si diametrul rolelor de intoarcere [mm]:

6.2 Numarul si diametrul rolelor de tensionare [mm]:

6.3 Numarul si diametrul rolelor de presiune [mm]:

7. Tipul de sprijin pe bratul superior:

(de preferinta cu un coeficient de frecare)

8. Tip de suport inferior:

(de preferinta cu un coeficient de frecare)

9. Volumul productiei [kg/h]:
10.  Viteza benzii [m/min]:
11.  Incarcarea benzii pe metru [kg/b.m]:

12.  Conditiile de lucru sau chimice:
13. Temperatura de lucru [°C]:

14.  Atmosfera (in ce proportii si procente?):

Desenul dispozitivului transportor si cursa benzii:

Diagrama fluxului de temperatura in timpul procesului de productie (curba temperaturii):

—

Temperatura [°C]

—

Distanta sau timpul [m sau min]

Euro SITEX Romania S.R.L.

Str. Valea Cascadelor 21, Sector 6
Bucuresti, ROMANIA

Telefon: +40 720 591 955

Email: office@eurositex.ro
WWW.eurositex.ro

Informatii despre materialul transportat
15. Alte informatii: 1. Tipul materialului transportat:

2. Marimea materialului transportat [mm]:
3. Greutatea / buc. [kg]:

4. Asezarea materialului transportat in mod liber sau in
recipiente?

5. Alte informatii:
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Prezentare generala a sortimentelor

Materiale tehnice Materiale filtrante Programul de laborator Tesaturi pentru insecte
- diferite tipuri de impletituri - decupate - utilaje - diferite latimi
- metalice si plastic - benzi - site - diferite culori
- prelucrare finala - multistrat - certificat de calibrare - plastic sau metalice
- uscatoare, cantare - cutiute cu accesorii

Site metalice Site harpa Site din cauciuc Sisteme din poliuretan
- ochi patrat sau dreptunghiular - orizontala - cu terminatie dreapta sau falt §i cauciuc

- cu crep intermediar - verticala - diminuare fonica - Cllp-Tec, Uni-Adapt, Uni-step
- site sudate - struna - posibilitatea combinarii - duritate 55-90 Shore

- otel, otel inoxidabil, otel de arc - otel de arc si inoxidabil - durata lunga de viata - elemente de drenare

- site membrana

Benzi transportoare Site fanta Filtre Sisteme de gard
- benzi din s&rma - Sudate si cu bucla - cilindrice - gard

- benzi din placi - suprafete, cilindrice, cosuri - kosuri - panouri de gard

- transportatoare complete - filtre cu fanta - suprafete - porti

- spirale si curbe - posibilitate de armare - productie la comanda - accesorii
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Materiale perforate Tabla expandata Gratare Sisteme cu cablu
- diferite forme si dimensiuni - diferite forme si dimensiuni - otel standard - design original
- metalice sau plastic - diferite materiale - zincate - otel inoxidabil
- diferite grosimi - prelucrare finala - otel inoxidabil - sisteme de fixare exacte

- formate sau rola - trepte penru scari





